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INNOVATIV e GENIAL
in Anwendung TRIVIAL

Universal- Plan- und Rundlaufpriifgerate

Der elementar sicherste
und schnellste Weg moderner
Plan-, Rundlauf- und Durchmesserpriifung
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Universal- Plan- und Rundlaufpriifgerate

Der moderne Weg zur effizienten Messung

vorgespannte Wélzlagerungen
Durchmesserbereiche von 1,0 - 104 mm
Langen bis optional 3000 mm

Priifung der Koaxialitdt zweier oder mehrerer Durchmesser

Planschlagmessung
spitzenloses Messen

Rundlaufpriifgenauigkeit bis zu 0,002 mm
leichte Bauweise, ideal fiir den variablen Einsatz

modularer Aufbau
optionales Zubehor

Die in Mehrfach-Positionen einstellbare
Rollenandriickvorrichtung, durch einen
Arm von oben, ldBt verschiedene Andrii-
cke und Positionen zu, um sich auf eine
ganze Reihe von verschiedenen Teile-
Durchmessern einstellen zu konnen.

Alle Standard-Messuhrenaufnahmehalter
haben Schrauben zur Feineinstellung, um
den Taster genau positionieren und nullen
zu konnen. Sie erlauben auch eine einfache
Bewegung der Messuhr, wobei die Mess-
leistung und -genauigkeit gewahrt bleibt.

Alle Messgeréte verfligen als Standard
uber einen manuellen sehr feinfiihligen
Werkstiickdrehantrieb zur gleichmaBig rei-
bungslosen Rotation des Teiles wahrend
der Kontrolle. Optional sind motorisierte
Drehantriebe (110/220 V, AG/DC) mit fest-
gesetzter oder variabler Geschwindigkeit
erhéltlich.

Alle Aufnahmehalter erlauben mehrere
Positionierungsmaglichkeiten entlang der
Z-Achse der Fiihrungsschienen. Sie las-
sen sich um 90° kippen, um das Laden
und Entladen der Teile zu erleichtern.
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Universal-Plan- und Rundlaufpriifgerate Modelle und Zubehor Universal-Plan- und Rundlaufpriifgerate Modelle und Zubehor

Grundgerét mit einem Standardhalter (axial) Rundlaufpriifgerat mit Vertikal-Rollenhalter fiir exzentrische Teile

Modell A-10 Modell E-10 Modell E-20 Modell E-40
Werkstiick-@: 3-25mm Werkstiick-0: 3-25mm 10 - 50 mm 20-102 mm
mit Nullrollensatz Wks-@ 1-25mm mit Nullrollensatz Wks-@ 1-25mm - -
Werkstiicklange: 76 mm Werkstiicklange: 102 mm 152 mm 203 mm
Rundlaufpriifgenauigkeit: 0.005 mm Rundlaufprifgenauigkeit: 0.005 mm 0.005 mm 0.005 mm
bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm 0.002 mm -
Messgerat Lange: 216 mm Messgerat Lange: 267 mm 318 mm 368 mm
Messgerdt Breite: 114 mm Messgerat Breite: 114 mm 114 mm 152 mm
Gewicht: 2.00 kg Gewicht: 2.2 kg 2.9 kg 51kg
Rundlaufpriifgerat mit Standardhalterung (axial) Rundlaufpriifgerét fiir Vertiefungen mit Vertikalhalter

Modell B-10 Modell F-10 Modell F-20
Werkstiick-@: 3-25mm Werkstiick-@: 3-25mm 10 - 50 mm
mit Nullrollensatz Wks-@ 1-25mm mit Nullrollensatz Wks-@ 1-25mm -
Werkstiicklénge: 102 mm Werkstiicklange: 102 mm 152 mm
Rundlaufprifgenauigkeit: 0.005 mm Rundlaufpriifgenauigkeit: 0.005 mm 0.005 mm
bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm 0.002 mm
Messgerat Lange: 267mm Messgerat Lange: 267 mm 318 mm
Messgerat Breite: 114 mm Messgerat Breite: 114 mm 114 mm
Gewicht: 2.20 kg Gewicht: 2.2 kg 2.9 kg
Rundlaufpriifgerat mit Standardhalterung (axial) Planlaufpriifgerat mit Seitenhalter

Modell B-20 Modell G1-10  Modell G1-20  Modell G1-40

Werkstiick-0: 3-25mm 10 - 50 mm 20 - 102 mm

Werkstiick-@: 10 - 50 mm mit Nullrollensatz Wks-0@ 1-25mm - -
Werkstiicklange: 152 mm Werkstiicklange: 102 mm 152 mm 203 mm
Rundlaufpriifgenauigkeit: 0.005 mm Rundlaufprifgenauigkeit: 0.005 mm 0.005 mm 0.005 mm
bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm 0.002 mm -
Messgerdt Lange: 318 mm Messgerdt Lange: 267 mm 318 mm 368 mm
Messgerdt Breite: 114 mm Messgerdt Breite: 114 mm 114 mm 152 mm
Gewicht: 2.90 kg Gewicht: 2.2 kg 2.9 kg 5.1kg
Rundlaufpriifgerat mit Standardhalterung (axial) Planlaufpriifgerat mit Vertikalhalter

Modell B-40 Modell G2-10  Modell G2-20  Modell G2-40

Werkstiick-0: 3-25mm 10 - 50 mm 20-102 mm

Werkstiick-@: 20 -102 mm mit Nullrollensatz Wks-@ 1-25mm - -
Werkstiickldnge: 203 mm Werkstiicklange: 102 mm 152 mm 203 mm
Rundlaufprifgenauigkeit: 0.005 mm Rundlaufpriifgenauigkeit: 0.005 mm 0.005 mm 0.005 mm
bei goldfarbenen Modellen: - bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm 0.002 mm -
Messgerat Lange: 368 mm Messgerat Lange: 267 mm 318 mm 368 mm
Messgerat Breite: 152 mm Messgerat Breite: 114 mm 114 mm 152 mm
Gewicht: 5.10 kg Gewicht: 2.2 kg 2.9 kg 5.1 kg
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Universal-Plan- und Rundlaufpriifgerate Modelle und Zubehor

Universal-Plan- und Rundlaufpriifgerate

KETTERER-MASCHINEN-TECHNOLOGIE

Modelle und Zubehor

Schaft-Rundlaufpriifgerat mit Vertikalhalter und Stiitzrollenauflagesupport

Modell H-10 Modell H-20 Modell H-40
nur Vollrollen kurz (Werkstiick-Auflagefléche) - 22 mm 25 mm
Werkstiick-@: 3-25mm 10 - 50 mm 20-104 mm
Werkstiicklange: 305 mm 407 mm 457 mm
Rundlaufpriifgenauigkeit: 0.005 mm 0.005 mm 0.005 mm
bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm 0.002 mm -
Messgerat Lange: 310 mm 310 mm 310 mm
Messgerat Breite: 140 mm 140 mm 140 mm
Gewicht: 3.5kg 3.9kg 5.1kg

Schaft-Rundlaufpriifgerdt mit Vertikalhalter und Stiitzrollenauflagesupport

Rundlaufpriifgerat mit langer Grundplatte

Modell JSLP-10

Werkstiick-@: 3-25mm
mit Nullrollensatz Wks-@ 1-25mm
Werkstiicklange: 76 mm
Rundlaufpriifgenauigkeit: 0.005 mm
bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm
Messgerat Lange: 216 mm
Messgerat Breite: 114 mm
Gewicht: 2.0 kg

Modell HL-10 Modell HL-20  Modell HL-40
nur Vollrollen kurz (Werkstiick-Auflagefléche) - 22 mm 25 mm
Werkstiick-0@: 3-25mm 10 - 50 mm 20 - 104 mm
Werkstiicklange: 610 mm 610 mm 610 mm
Rundlaufpriifgenauigkeit: 0.005 mm 0.005 mm 0.005 mm
bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm 0.002 mm -
Messgerat Lange: 622 mm 622 mm 622 mm
Messgerdt Breite: 140 mm 140 mm 140 mm
Gewicht: 11.1 kg 12.0 kg 13.5 kg
Rundlaufpriifgerat mit langer Grundplatte, hohe Ausfiihrung
Modell J-10 Modell J-20 Modell J-40
Werkstiick-0: 3-25mm 10 - 50 mm 20 - 102 mm
mit Nullrollensatz Wks-@ 1-25mm - -
Werkstiicklange: 76 mm 152 mm 203 mm
Rundlaufprifgenauigkeit: 0.005 mm 0.005 mm 0.005 mm
bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm 0.002 mm 0.002 mm
Messgerdt Lange: 216 mm 178 mm 216 mm
Messgerdt Breite: 140 mm 127 mm 114 mm
Gewicht: 2.0 kg 2.9 kg 2.0 kg

Rundlaufpriifgerat mit langer Grundplatte, niedere Ausfiihrung

Modell JLP-10

Werkstiick-@: 3-25mm
mit Nullrollensatz Wks-@ 1-25mm
Werkstiicklange: 102 mm
Rundlaufpriifgenauigkeit: 0.005 mm
bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm
Messgerat Lange: 216 mm
Messgerat Breite: 114 mm
Gewicht: 2.0 kg

Zweifach-Rundlaufpriifgerat (1 Standard- (axial) und 1 Seitenhalter)

Modell K1-10
Werkstiick-@: 3-25mm
mit Nullrollensatz Wks-@ 1-25mm
Werkstiicklange: 102 mm
Rundlaufpriifgenauigkeit: 0.005 mm
bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm
Messgerdt Lange: 267 mm
Messgerat Breite: 114 mm
Gewicht: 2.2 kg

Modell K1-20  Modell K1-40
10-50 mm 20 - 102 mm

152 mm 203 mm

0.005 mm 0.005 mm
0.002 mm -
318 mm 368 mm
114 mm 152 mm
2.9kg 51kg

Zweifach-Rundlaufpriifgerat (1 Standard- (axial) und 1 Vertikalhalter)

Modell K2-10

Werkstiick-@: 3-25mm
mit Nullrollensatz Wks-@ 1-25mm
Werkstiicklange: 102 mm
Rundlaufprifgenauigkeit: 0.005 mm
bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm
Messgerat Lange: 267 mm
Messgerdt Breite: 114 mm
Gewicht: 2.2 kg

Modell K2-20  Modell K2-40
10 - 50 mm 20 - 102 mm

152 mm 203 mm

0.005 mm 0.005 mm
0.002 mm -
318 mm 368 mm
114 mm 152 mm
2.9 kg 51kg

Dreifach-Rundlaufpriifgerat (1 Standard- (axial), 2 Seitenhalter)

Modell KK1-10

Werkstiick-@: 3-25mm
mit Nullrollensatz Wks-@ 1-25mm
Werkstiicklange: 102 mm
Rundlaufpriifgenauigkeit: 0.005 mm
bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm
Messgerat Lange: 267 mm
Messgerat Breite: 114 mm
Gewicht: 2.2 kg

Modell KK1-20 Modell KK1-40
10 - 50 mm 20 - 102 mm

152 mm 203 mm

0.005 mm 0.005 mm
0.002 mm -
318 mm 368 mm
114 mm 152 mm
2.9 kg 51 kg
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Universal-Plan- und Rundlaufpriifgerate Modelle und Zubehor

Dreifach-Rundlaufpriifgerat (1 Standard- (axial), 1 Seiten- und 1 Vertikalhalter)

Modell KK2-10 Modell KK2-20 Modell KK2-40

Werkstiick-@: 3-25mm 10 - 50 mm 20 - 102 mm
mit Nullrollensatz Wks-@ 1-25mm - -
Werkstiicklange: 102 mm 152 mm 203 mm
Rundlaufpriifgenauigkeit: 0.005 mm 0.005 mm 0.005 mm
bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm 0.002 mm 0.002 mm
Messgerat Lange: 267 mm 318 mm 368 mm
Messgerat Breite: 114 mm 114 mm 152 mm
Gewicht: 2.2 kg 2.9 kg 5.1kg

manuelles Rundlaufpriifgerat mit vertikal-gefiihrter Andriickrolle
(motorisiertes Rundlaufpriifgerat mit vertikal-gefiihrter Andriickrolle)

Modell LG(M)-10 Modell LG(M)-20

Werkstiick-@: 3-19mm 10 - 50 mm
mit Nullrollensatz Wks-@ 1-19mm -
Werkstiicklange: 76 mm 152 mm
Rundlaufpriifgenauigkeit: 0.005 mm 0.005 mm
bei goldfarbenen Modellen: 0.002 mm 0.002 mm
Messgerdt Lange: 51 mm 51 mm
Messgerdt Breite: 64 mm 64 mm
Gewicht: 1.6 kg 1.6 kg

Immer dann,

wenn Sie bei Ihrem Teilespektrum mit unseren Universal-Standardgeréten an Grenzen stoB3en,
l6sen wir lhre spezifischen Anforderungen mit unseren

Modularen, im Baukasten-System aufgebauten Plan- und Rundlaufpriifgeraten

»,Wenn Sie nicht wissen, welches Messproblem Sie morgen erwartet”

Highlights: Q&“

Modulares Baukastensystem zur Losung

Ihrer individuellen Messprobleme

flexibel kombinierbare Baukomponenten

modular, einfach und flexibel adaptierbar auf andere Messaufgaben
jederzeit nachriist- und erweiterbar

KETTERER-MASCHINEN-TECHNOLOGIE

Universal-Plan- und Rundlaufpriifgerate Modelle und Zubehor
Werkstiickaufnahmerollen
Modell FP Modell HP Modell QP

Vollrollen 1/2- Rollen 1/4- Rollen
Type 110FP, 120FP, 140FP Type 110HP, 120HP, 140HP Type 110QP, 120QP, 140QP

Modell FZ Modell HZ Modell QZ

Vollnullrollen 1/2- Nullrollen 1/4- Nullrollen
Type 110FZ Type 110HZ Type 1100Z
Modell HS Extra Spezial

extre schmale Nullrollen Spezialrollen
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Modulare System- Baukomponenten flexibel kombinierbar

ELEMENTAR e MODULAR
SCHNELL e SICHER

,Wenn Sie nicht wissen.,...

zur Losung lhrer individuellen Messprobleme
flexibel kombinierbare Baukomponenten
adaptierbar auf andere Messaufgaben

10
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Modulare Plan- und Rundlaufprifgerate

Konzept:

Die modularen Universal-Rundlaufpriif-
gerate sind frei adaptierbare und hochfle-
xibel einsetzbare Mess- und Priifgeréte.
Unser hohes Qualtatsdenken hebt uns
von vielen ab. So kénnen wir durch un-
sere hochwertigen, speziell entwickelten
Materialien aus hochfestem beschichte-

ten, speziell auch fir die Flugzeugindu-
strie entwickelten Aluminium, nahezu
konstante Warmestabilitit und sehr hohe
Stabilitat bei geringen Gewichten erzie-
len. Handlichkeit, Flexibilitdt und Modu-
laritat bei sehr hohen Genauigkeiten kon-
nen durch unsere Geréate vereint werden.

Dadurch sind wir in der Lage den hohen
qualitativen Marktanspriichen gerecht zu
werden.

Nahezu alle Marktanforderungen kdnnen
durch die modularen Baugruppen mit
seinen vielfaltigen Befestigungsmog-
lichkeiten in verschiedenen GroBen und
Ausfiihrungen erfiillt werden.

Durch das hohe kontinuierliche Qualitéts-
niveau, eine gepriifte Funktionalitét, ein
optimales Kosten-Nutzenverhdltnis und

den modularen Aufbau werden neue
MaBstabe in der Messwelt der Rund-
laufpriifung gesetzt. Nicht nur fir den
Messraum sondern ganz bewusst auch
flir den produktionsbegleitenden, werk-
stattorientierten Bereich wurden diese
Messgerate entwickelt und optimiert.

Uber 25.000 Gerate sind bislang welt-
weit im Einsatz erprobt, bewdahrt und
weltweit in fast allen Bereich im Einsatz.

Auch wir freuen uns Sie bald zu unserem
zufriedenen Kunden zahlen zu diirfen.

Die modularen Universal-Rundlauf-
prifgerdte werden fiir vielféltige Ferti-
gungsteile in allen Industriebereichen,
bei denen Plan- und Rundlaufpriifungen
anfallen, eingesetzt:

Einsatzbereiche:

* Drehteileindustrie

» Werkzeugmaschinen

e Luft- und Raumfahrt

* Zulieferindustrie
 Automotive

* Elektrotechnik und Elektronik
e Medizin und Rehatechnik

e Umwelt- und Energietechnik

KETTERER-MASCHINEN-TECHNOLOGIE

Individuelle Messprobleme einfachst 16sen

Kapazitat:

* Durchmesser:
* Léngen:
Gewicht:
Auflosung:

Messkriterien:

Rundlauffehler
* Durchmesser
* Langen
Konzentrizitat

Rechtwinkligkeit

Temperaturbereich:
Qualitdtsstandards:

Positionsgenauigkeit

3-102mm
bis u 3000mm
bis zu 50 kg

0,25-5um
00 - 400 h

ISO 17025, ASQC Z1.4, ASME Y14.5m

Losungen auch fiir abweichende Abmessungen!

11
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Modulare Plan- und Rundlaufpriifgerate

Anwendungsheispiele

Flexible Mehrstellenmessung

individuell einstellbarer Universalarm

KETTERER-MASCHINEN-TECHNOLOGIE

Modulare Plan- und Rundlaufpriifgerate Anwendungsheispiele

Flexibel und Modularer Aufbau - auch fiir
schnelle Einzelmessungen

Beispiel 1:
Mittig angebrachter, handbetétigter
Riemenantrieb

Motorisierter Rundlaufpriifung mit optimale Abstiitzung bei gréBerem
elektronischer Messung Werkstiickgewicht

Beispiel 2:
Mittig angebrachter, handbetétigter
Riemenantrieb

Beispiel 3:
Mittig angebrachter, handbetétigter
Riemenantrieb mit Universalarm

Mehrstellenmessung mit
drehzahlgeregeltem Antrieb Innenrundlaufmessung mit Universalarm

Beispiel 4:
Mittig angebrachter, handbetétigter
Riemenantrieb mit Axialanschlag

Beispiel 1: Mittig angebrachter, motorisch
betétigter und drehzahlgeregelter Riemen-
antrieb mit elektronischen Messtastern

Mehrstellenmessung mit elektronischen Einfache Messung mit drehzahlgeregeltem
Tastern bei drehzahlgeregeltem Antrieb Antrieb

Vielfaltige Anwendungsbereiche Auch fiir groBe Werkstiickdurchmesser

13

14



IKeMANT=C

IKeMANT=C

KETTERER-MASCHINEN-TECHNOLOGIE

Modulare Plan- und Rundlaufpriifgerate

Anwendungsheispiele und Zubehor

Messung auch bei geometrisch
anspruchsvollen Werkstiicken

Kombinierte Messungen: Plan- und Rundléufe

Einsatz von Lasersystemen und Fein-
verstellmechanismen sowie digitalen
Auswerte- und Anzeigeeinheiten

Einsatz von Lasersystemen und Feinver-
stellmechanismen in Kombination mit
digitalen Auswerte- und Anzeigeeinheiten
- direkte Kopplung zum QS-System

Mit unseren ,Modularen Plan-
und Rundlaufpriifgeraten® kon-
nen Mess- und Priifvorrichtungen
universell, modular und vor allem
schnell, den gewiinschten Mess-
und Priifanforderungen angepasst
werden.

Mit dem logisch aufgebauten und
modularen Zubehor stehen dem An-
wender unbegrenzte Maglichkeiten
zur Verfiigung.

Die hohe Flexibilitat ermdglicht die
Anpassung in unterschiedlichsten

Bereichen wie Qualitatssicherung,
Einzel- und Serienfertigung, Medi-
zintechnik, Flug- und Fahrzeugtech-
nik, der Elektroindustrie usw.

Herausragende Qualitat, bewdhrte
Funktionalitdt und kosteneffektive
Losungen:

Die ,,Modularen Plan- und Rund-
laufpriifgerate” setzen neue MaB-
stabe in der Mess- und Priftechnik.

ELEMENTAR « MODULAR
SCHNELL e SICHER

Modulare Plan- und Rundlaufpriifgerate

KETTERER-MASCHINEN-TECHNOLOGIE

Zubehor

Maglichkeiten:

Die Hochprézisions-Grundplatte fiir die
Modularen Universalpriif- und -messge-
rate stellen die Grundvoraussetzungen
fiir eine hochwertige Mess- und Priif-
technik dar.

...Ausschnitt aus dem modularen,

Die Vorrichtungen konnen individuell und
auBerst modular an samtliche Anwen-
dungen in der Rund- und Planlaufpriifung
mit Hilfe spezieller Halterungen, Spann-
und Flihrungselemente, Abstiitzungen
und Rollenfiihrungssystemen angepasst
werden.

Prifvorrichtungen unter dem Motto ,,Do-
it-yourself* sind mit diesen Geraten fiir
den Anwender machbar.

vielfaltigen Baugruppenprogramm

...Komhinationsmadglichkeiten... den ldeen sind keine Grenzen gesetzt!

Vorteile:

» Messvorrichtungen mit dem Baukastenprinzip

Kiirzeste Umbauzeit auf andere Messaufgaben und Marktanforderungen
Flexibel, optimales Kosten Nutzen Verhaltnis

Einfach erweiterbar, montier und demontierbar

Hochste Stabilitét, duBerst geringes Warmegangverhalten durch speziell entwickelte Materialien

Spezielle T-Fiihrungsschienen erlauben schnellst moglicher Umbau bei hochster Positionier- und Wiederholgenauigkeit

15
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Rundlaufpriifgerdte mit drehbarer Spannzangeneinrichtung und Messtisch MT 50R

’ i

Rundlaufpriifgerate RST und RP

Rundlaufpriifgerdte RST-50D-10/75D-10 und RP 001-50D-10/75D-10

Normalausstattung:
1 Grundplatte AT 200

1 Reitstock mit drehbarer Spannzangeneinrichtung

1 Mess-Stativ 004-55

Reitstdcke (RST) / Rundlaufpriifgerédte (RP) mit drehbarer Spannzangeneinrichtung

Rundlaufpriifgerate

KETTERER-MASCHINEN-TECHNOLOGIE

RP 50-200, RP 75-350 und RPV

Normalausstattung:

1 Grundplatte

1 Paar Reitsttcke

1 Mess-Stativ 004 - 55

Technische Daten RP 50-200 RP 50-350 RP 75-200P RP 75-350P
Technische Daten RST-50D-10 RST-75D-10 RP 001-50D-10 RP 001-75D-10 Maximale Spitzenweite: 200 mm 350 mm 200 mm 350 mm
Spitzenhdhe: 50 mm 75 mm 50 mm 50 mm Spitzenhdohe: 50 mm 50 mm 75 mm 75 mm
Lange und Breite der Grundplatte: 200 x 110 mm 200 x 110 mm Lange und Breite der Grundplatte: 350 x 110 mm 500 x 110 mm 350 x 110 mm 500 x 110 mm
Ebenheit der Grundplatte: DIN 876/1 DIN 876/1 Ebenheit der Grundplatte nach DIN: 876/1 876/1 876/1 876/1
Breite der T-Nut: 10 H7 10 H7 Breite der T-Nut: 10 H7 10 H7 10 H7 10 H7
Messuhraufnahme: 8 H7 8 H7 Auflagebereich im Prisma*: 5-20 mm 5-20 mm
Rundlaufgenauigkeit der Pinole*: Sum 5um 5um 5um Messuhraufnahme: 8 H7 8 H7 8 H7 8 H7
Spannzange: F14 F14 F14 F14 Genauigkeitsgrad: 1 1 1 1
Spannbereich: 0,5..10 mm 0,5..10 mm 0,5..10 mm 0,5..10 mm Hub bewegliche Spitze: 8 mm 8 mm 8 mm 8 mm
Abstand Fithrungs-Nut, Spann-Nut: 58 mm 58 mm Abstand Fithrungs-Nut, Spann-Nut: 58 mm 58 mm 58 mm 58 mm
Ganze Hohe mit Stativ: 260 mm 260 mm Ganze Hohe mit Stativ: 260 mm 260 mm 260 mm 260 mm
Gewicht: 1,3 kg 1,8 kg 5,1kg 5,6 kg Gewicht: 8 kg 11 kg 9 kg 12 kg
Rundlaufpriifgerat RP Rundlaufpriifgerate RPV mit vertikaler Gebrauchslage
Rundlaufpriifgerdte RP 006 Rundlaufpriifgerat RPV 50-350 + 2 Tasterhalter THL-50
Mit Spannzangeneinrichtung und horizontal angeordneter Messuhr.
Normalausstattung:
Technische Daten: RP 006 1 Grundplatte mit Sténder, 1 Paar Reitstocke
Messbereich: 60 mm
Randelmutter - Messuhrachse: 0..20 mm
Spannzange: F10 Technische Daten RPV 50-350 RPV 50-350
Spannbereich: 0,5..7 mm Maximale Spitzenweite: 350 mm 350 mm
Gewicht: 1,8 kg Spitzenhahe: 50 mm 75 mm
Messuhraufnahme: 8 H7 Lange und Breite der
Grundplatte: 530 x 105 mm 530 x 105 mm
Messtisch MT 50 R Ebenheit der Grundplatte
Fiir Rundlaufpriifungen sowie das Messen von Rillen und Einstichen. nach DIN: 876/1 876/1
Tischfldche geldppt. Sdule gehdrtet und feinstgeschliffen. Breite der T-Nut: 10 H7 10 H7
Technische Daten: MT50R Auflagebereich im Prisma*: 5-20 mm
Gesamthohe: 200 mm Messuhraufnahme: 8 H7 8 H7
Messbereich vertikal: 100 mm Genauigkeitsgrad: 1 1
Messbereich horizontal: 40 mm Hub bewegliche Spitze: 8 mm 8 mm
Ausladung: 49 mm Abstand Fiihrungs-Nut,
Ausladung des Horizontal-Messbiigels: 40 mm Spann-Nut: 58 mm 58 mm
Zwischenraum des Horizontal-Messbiigels: 50 mm Ganze Hohe: 580 mm 580 mm
Gewicht: 2,8 kg Grundplatte Stander: 200 x 250 mm 200 x 250 mm
Aufnahmebohrung fiir Messuhr: 8 H7 Gewicht: 30,5 kg 31,5 kg
* Zu diesem Wert muf noch die Toleranz der Spannzange addiert werden. * Aufgesetztes Prisma bei Reitstocken mit 75 mm Spitzenhdhe zum Einlegen von nicht zentrierten Werkstiicken und langeren Teilen.
17 18
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Zubehor RP 50 und RP 75

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerate RP 50 und RP 75

Prismenbdcke 004-53
Die Prismenbdcke werden statt der Reitstocke auf die Grundplatte aufgesetzt.
Die Prismenplatten sind auswechselbar, gehértet und geschliffen.

Technische Daten: PB 002-103
Auflagebereich im Prisma: d=5-25mm
Spitzenhohe bei d = 20 mm: 65 mm
Gewicht: 1 kg/Paar
Breite der Nutensteine: 10 h6
Prismenwinkel: 90°

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerate RP 50 und RP 75

Abrollbéckebdcke 004-54
Die Abrollbdcke werden statt der Reitstocke auf die Grundplatte aufgesetzt.

Technische Daten: AB 004-54
Auflagebereich im Prisma: d = 2-40 mm
Spitzenhohe bei d = 10 mm: 65 mm
Gewicht: 1 kg/Paar
Breite der Nutensteine: 10 h6

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerate RP 50 und RP 75
Anschlag und Messuhraufnahme fiir Prismenhdcke/Abrollbicke

AS 004-53

Langsanschlag fiir Fixierung des Messobjekts in axialer Richtung.
MU 004-53

« Aufnahme der Messuhr in axialer Richtung.

Technische Daten: AS 004-53 MU 004-53
Anschlagstange: d=8mm
Aufnahmebohrung: 8H7

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerate RP 50 und RP 75

Mess-Stativ 004-55 mit Feineinstellung

Mit zusatzlichen Mess-Stativen konnen auf den Rundlaufpriifgerdten der Typenreihen
001/50/75 mehrere Mess-Stellen aufgebaut werden. Mit universell beweglichem
Gelenkkopf und Feineinstellung.

Technische Daten: MS 004-55
Hohe: 220 mm
Sdule: d=16 mm
Messbereich: 150 mm
Gewicht: 0,9 kg

Zubehor

KETTERER-MASCHINEN-TECHNOLOGIE

RP 50 und RP 75

Zubehdor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 50 und RP 75
Mess-Stativ 004-558 starre Ausfiihrung

Wie MS 004-55, jedoch starre Ausfiihrung ohne Feingeinstellung.

Technische Daten: MS 004-558
Hohe: 200 mm
Séule: d=18mm
Messbereich: 150 mm
Gewicht: 0,9 kg

Zubehdor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 50 und RP 75
Horizontal-Messeinheit 004-55 H
Mess-Stativ mit horizontal angeordneter Messuhr in Fiihrungs-T-Nut des

Rundlaufpriifgerdts befestigt. Fiir Rundlaufpriifgerdte mit drehbaren
Spannzangeneinrichtungen sowie in Verbindung mit Prismen- oder Abrollbdcken.

Technische Daten: MS 004-55S
Befestigung in T-Nut: 10 H7
Aufnahmebohrung: 8 H7

Zubehr fiir Rundlaufpriifgerate RP 50 und RP 75
Tasterhalter THL-50

Tasterhalter fiir eine starre, horizontale Fixierung der Messuhr.

Technische Daten: MS 004-55S
Befestigung in T-Nut: 10 H7
Spitzenhohe starr: 50 mm
Aufnahmebohrung: 8 H7

Zubehr fiir Rundlaufpriifgerate RP 50 und RP 75
Andriickrad 004-51
Andriickrad zur Fixierung und Drehung des Messobjekts mit gleichbleibender Kraft

in Prismen- oder Abrollbdcken, wird in Spann-T-Nut des Rundlaufpriifgeréts
befestigt.

Technische Daten: AR 004-51
Befestigung in T-Nut: 10 H7
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Zubehor

RP 50 und RP 75

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerate RP 50 und RP 75

Prismeneinsatze 004-52

Fiir die Kontrolle nicht zentrierter und langer Teile liefern wir zusatzlich Prismenein-
satze. Diese werden einfach gegen die in den Reitstdcken RST-50 mit Spitzenhdhe 50
mm und RST-75 mit Spitzenhdhe 75 mm befindlichen Zentrierspitzen ausgetauscht.
Technische Daten: PE 004-52
Auflagebereich im Prisma: d=3-15mm
Spitzenhohe bei d = 10 mm mit RST-50: 70 mm
Spitzenhohe bei d = 10 mm mit RST-75: 95 mm
Gewicht: 1 kg/Paar
Prismenwinkel: 90°

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerate RP 50 und RP 75
Zentrierspitzen 004-56 - Hohlkdrner

Mit Zentrierbohrung nach DIN 332-A 1,6 x 3,8 passend fiir Reitstocke
RST-100/ RST-150, Schaftd = 22 mm

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerate RP 50 und RP 75
Zentrierspitzen 004-57

60° hartmetallbestiickt, passend fiir Reitstocke RST-50 und RST-75,
Schaftd = 22 mm

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 50 und RP 75
Sonderzentrierspitzen

Wir fertigen Zentrierspitzen nach Ihren Wiinschen, bitte fragen Sie an.

KETTERER-MASCHINEN-TECHNOLOGIE

RP 100-450 und RP 150-450

Rundlaufpriifgerat und Zubehor

Die Rundlaufpriifgerdte RP 100-450 und RP 150-450 sind auch mit aufgesetzten
Prismen d = 8 ...32 mm lieferbar. Verstellung der beweglichen Pinole ist auch mit
Handrad oder Pneumatikzylinder maglich.

RP 100-450 RP 150-450
Normalausstattung: Normalausstattung:

1 Grundplatte AT 700 1 Grundplatte AT 700

1 Paar Reitstocke RST-100 1 Paar Reitstdcke RST-150
1 Mess-Stativ 002-105 1 Mess-Stativ 002-105-45

Technische Daten RP 100-450 RP 150-450 | Technische Daten RP 100-450 RP 150-450
Maximale Spitzenweite: 450 mm 450 mm | Hub bewegliche Spitze: 8 mm 8 mm
Spitzenhdohe: 100 mm 150 mm | Hohe: 200 mm 250 mm
Lange und Breite der Grundplatte: 700 x 180 mm 700 x 180 mm | Abstand Fithrungs-Nut, Spann-Nut: 100 mm 100 mm
Ebenheit der Grundplatte nach: DIN 876/1 DIN 876/1 | Ganze Hohe mit Stativ: 320 mm 520 mm
Breite der T-Nut: 12 H7 12 H7 | Gesamtgewicht: 35kg 38 kg
Genauigkeitsgrad: 1 1

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 100 und RP 150

Reitsticke mit drehbarer Spannzangeneinrichtung

An Stelle des linken Reitstocks (mit fester Spitze) kann ein Reitstock mit
einer drehbaren Spannzangeneinrichtung eingesetzt werden.
Rundlaufgenauigkeit der Pinole 0,005 mm. Zu diesem Wert muss noch
die Toleranz der Spannzange addiert werden.

RST-100D: Spannzangen der Typereihe F 14 konnen von 1-10 mm, um 0,1 mm
steigend verwendet werden.

RST-100D-16: Spannzangen der Typereihe F20 kdnnen von 1-16 mm, um 0,5 mm
steigend verwendet werden.

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 100 und RP 150

Prismeneinsatze 002-102

Fiir die Kontrolle nicht zentrierter und langer Teile liefern wir zusatzlich
Prismeneinsétze. Diese werden einfach gegen die in den Reitstocken
befindlichen Zentrierspitzen ausgetauscht.

Technische Daten PE 002-102
Auflagebereich im Prisma: d=8-45mm
Spitzenhohe bei d = 10 mm: 130 mm
Gewicht: 1 kg/Paar
Prismenwinkel: 90°
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Zubehor RP 100-450 und RP 150-450

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 100 und RP 150
Zentrierspitzen 002-103 Hohlkdrner

Mit Zentrierbohrung nach DIN 332-A 1,6 x 3,8 passend fiir Reitstocke
RST-100/ RST-150, Schaftd = 22 mm

Zubehor

KETTERER-MASCHINEN-TECHNOLOGIE

RP 100-450 und RP 150-450

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 100 und RP 150
Zentrierspitzen 002-107

60° hartmetallbestiickt, passend fiir Reitstocke RST-100 / RST-150,
Schaftd = 22 mm

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 100 und RP 150
Mitlaufende Zentrierspitzen 002-106M
60°, dmax = 15 mm, passend fiir Reitstocke RST-100/RST-150. Die maximale Spit-

zenweite verringert sich beim Einsatz dieser Spitzen bei den Rundlaufpriifgerédten RP
100-450 und RP 150-450 um 90 mm.

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 100 und RP 150
Sonderzentrierspitzen

Wir fertigen Zentrierspitzen nach Ihren Wiinschen, bitte fragen Sie an.

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 100 und RP 150

Prismenhdcke 002-103
Die Prismenbdcke werden statt der Reitstdcke auf die Grundplatte AT 700 aufgesetzt.
Die Prismenplatten sind auswechselbar, gehdrtet und geschliffen.

Technische Daten: PB 002-103
Auflagebereich: d = 8-50 mm
Spitzenhohe bei d = 10 mm: 100 mm
Gewicht: 4 kg/Paar
Breite der Nutensteine: 12 h6
Prismenwinkel: 90°

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 100 und RP 150

Abrollbéckebdcke 002-104
Die Abrollbdcke werden statt der Reitstocke auf die Grundplatte AT 700 aufgesetzt.

Technische Daten: AB 002-104
Auflagebereich: d = 2-60 mm
Spitzenhohe bei d = 10 mm: 100 mm
Gewicht: 4 kg/Paar
Breite der Nutensteine: 12 h6

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 100 und RP 150
Anschlag und Messuhraufnahme fiir Prismenbdcke/Abrollbdcke
AS 002-103

Langsanschlag fiir Fixierung des Messobjekts in axialer Richtung.
MU 002-103

« Aufnahme der Messuhr in axialer Richtung.

Technische Daten: AS 002-103 MU 002-103
Anschlagstange: d=8mm
Aufnahmebohrung: 8H7

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 100 und RP 150
Mess-Stativ 002-105

Mit zusatzlichen Mess-Stativen kdnnen auf den Rundlaufpriifgerdten RP 100-450
und RP 150-450 mehrere Mess-Stellen aufgebaut werden.

Technische Daten: MS 002-105
Hohe: 230 mm
Séule: d=22 mm
Messbereich: 200 mm
Gewicht: 1,5 kg
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Rundlaufpriifgerat und Zubehor RP 200-650

Aufspanntisch aus dunklem Naturhartgestein ohne jegliche Fehler nach DIN 876/1.
Hohenverstellbare Tischauflagen. Tischaufnahmen mit 3 Stahlkugeleinsétzen.

Reitstdcke aus hochwertigem, sorgféltig gelagertem Sonderguss. Rechter Reitstock
mit beweglicher Pinole mit Hub 20 mm, Verstellung mit Handhebel. Linker Reitstock
mit fester Pinole. Die Auflageflachen sind feinstgeschliffen. Reitstdcke mit aufgesetz-
ten Prismen zum Einlegen von nicht zentrierten Werkstiicken und langeren Teilen.

Auswechselbare Zentrierspitzen durch MK 2-Aufnahme mit serienmadssiger
Abdriickvorrichtung.

Verstellung derbeweglichen PinoleistauchmitHandrad oder Pneumatikzylinder maglich.

Normalausstattung: 1 Aufspanntisch AT1100, 1 Paar Reitstocke RST 200 mit Zentrierspitzen 60° MK 2
1 Mess-Stativ MS 200

Technische Daten RP 200-650 Technische Daten RP 200-650
Spitzenhohe: 200 mm Gesamthdhe und Messstativ: 650 mm
Spitzenweite: 650 mm*" Messuhraufnahme: 8 H7
Aufspanntisch AT 1100: 1100x180x140 mm*! Hub bewegliche Spitze: 20 mm
Ebenheit nach: DIN 876/1 mm*" Pinolen Aufnahme: MK 2
T-Nutschiene mattverchromt: 14 mm Auflagebereich im Prisma: d = 10-50 mm
Geradheit T-Nutschiene: 10 um/m Genauigkeitsgrad: 1
Grundflache Reitstock: 130x150 mm Lackierung: silbergrau
Gewicht: 115 kg Hammerschlag

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerat RP 200-650
Reitsticke RST 200 P und Zentrierspitzen

Reitstdcke aus hochwertigem, sorgféltig gelagertem Sonderguss. Die Auflage-
flachen sind feinstgeschliffen. Rechter Reitstock mit beweglicher Pinole mit Hub
20 mm, Verstellung mit Handhebel. Linker Reitstock mit fester Pinole. Mit auf-
gesetztem Prisma zum Einlegen von nicht zentrierten Werkstiicken und langeren
Teilen. Auswechselbare Zentrierspitzen durch MK 2-Aufnahme mit serienmassiger
Abdriickvorrichtung. Verstellung der beweglichen Pinole ist auch mit Handrad oder
Pneumatikzylinder maglich.

Reitsticke RST 200 P Zentrierspitzen

Technische Daten RST 200 P Technische Daten RP 200-650
Spitzenhdhe: 200 mm Zentrierspitzen ZS-MK 2: 60°
T-Nutbreite: 14 mm Hohlkérner HK-MK 2: 60°
Grundflache Reitstock: 130 x 150 mm

Gewicht: 30 kg/Paar Zentrierspitzen

Hub bewegliche Spitze: 20 mm hartmetallbestiickt HM-MK 2: 60°
Pinolen Aufnahme: MK 2

Auflagebereich im Prisma: d = 10-50 mm

Genauigkeit: Gute 1 = 8um

Lackierung: silbergrau Hammerschlag

Normalzubehor: ZS-MK 2

KETTERER-MASCHINEN-TECHNOLOGIE

Zubehor RP 200-650
Zubehor fiir Rundlaufpriifgerat RP 200-650
Reitstock RST-200 mit Handrad
Verstellung der beweglichen Pinole mit Handrad.
Technische Daten RST 200RH
Hub der beweglichen Spitze 20 mm

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerat RP 200-650

Reitstock RST-200 mit pneumatischem Riickzug

Verstellung der beweglichen Pinole mit Pneumatikzyinder.

Vor- und Riicklaufgeschwindigkeit der Zentrierspitze kann stufenlos
tiber 2 serienm@Big angebaute Geschwindigkeitsregulierverntile eingestellt werden.

Technische Daten RST 200RP
Hub der beweglichen Spitze 20 mm

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerat RP 200-650
Abrollbdcke AB 200

Die Abrollbdcke werden statt der Reitstocke auf die Grundplatte aufgesetzt.

Technische Daten AB 200
Auflagebereich: d = 25-150 mm
Spitzenhohe bei d = 25 mm: 147 mm
Breite der Nutensteine: 14h6
Belastung: max. 150 kg/Paar
Gewicht: 15 kg/Paar

Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdt RP 200-650

Mess-Stativ MS 200
Der Stativfuss wird in der T-Nutenschiene des Aufspanntisches befestigt.
Universelle Einsatzmaglichkeiten durch verschiebbaren Horizontalmessarm.

Technische Daten MS 200
Hohe: 420 mm
Séule: d=35mm
Horizontalmessarm: d=22mm
Messuhraufnahme*?: 8H7
Gewicht: 7 kg

*1andere Abmessungen und Genauigkeiten kurzfristig lieferbar
*2 Die Messuhraufnahmen sind auswechselbar. Es sind zusatzliche Messuhraufnahmen mit Aufnahmebohrung 10 H7, sowie Adapter fiir gédngige elektronische Lingenmesstaster verfugbar.
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Reitstockpaare

Reitstockpaare

Die Spitzen sind austauschbar gegen:
Hohlkdrner 004-56. Prismeneinsédtze 004-52.
Spitzen mit Hartmetall 004-57.

Reitsticke RST 50

Rechter Reitstock mit beweglicher Spitze, die Betétigung erfolgt mit Schwinghebel.

Technische Daten: RST-50
Spitzenhohe: 50 mm
Breite der Nutensteine: 10 h6
Lange und Breite der Aufspannfldche: 70 x 55 mm
Hub bewegliche Spitze: 8 mm
Genauigkeitsgrad: 1
Gewicht/Paar: 2,5 kg

Beschreibung dieser Teile siehe Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 50 und RP 75.

KETTERER-MASCHINEN-TECHNOLOGIE

Die Spitzen sind austauschbar gegen:
Hohlkdrner 004-56. Prismeneinsédtze 004-52.
Spitzen mit Hartmetall 004-57.

Reitsticke RST 75 P
Aufgesetztes PrismazumEinlegenvonnichtzentrierten WerkstiickenundléngerenTeilen.

Rechter Reitstock mit beweglicher Spitze, die Betétigung erfolgt mit Schwinghebel.

Technische Daten: RST-75P
Spitzenhohe: 75 mm
Breite der Nutensteine: 10 h6
Lange und Breite der Aufspannfldche: 70 x 55 mm
Auflagebereich im Prisma: 5..20 mm
Hub bewegliche Spitze: 8 mm
Genauigkeitsgrad: 1
Gewicht/Paar: 3,5 kg

Beschreibung dieser Teile siehe Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 50 und RP 75.

Reitstdcke RST 150

Rechter Reitstock mit beweglicher Spitze, die Betdtigung erfolgt mit Schwinghebel.

Technische Daten: RST-150
Spitzenhohe: 150 mm
Breite der Nutensteine: 12 h6
Lange und Breite der Aufspannflache: 95 x 85 mm
Hub bewegliche Spitze: 8 mm
Genauigkeitsgrad: 1
Gewicht/Paar: 12 kg
Die Reitstocke sind auch mit aufgesetzten Prismen Best.-Nr.. RST-150 P

d = 8 - 32 mm lieferbar.

. Zubenor siehe Rundlaufpriifgerdt RP 100 und RP 150.

Die Spitzen sind austauschbar gegen:
Hohlkdrner 002-106. Mitlaufende Zentrierspitzen 002-106 M.
Prismeneinsdtze 002-102. Spitzen mit Hartmetall 002-107.

Reitsticke RST 100

Rechter Reitstock mit beweglicher Spitze, die Betétigung erfolgt mit Schwinghebel.

Technische Daten: RST-100
Spitzenhohe: 100 mm
Breite der Nutensteine: 12 h6
Lange und Breite der Aufspannfldche: 90 x 80 mm
Hub bewegliche Spitze: 8 mm
Genauigkeitsgrad: 1
Gewicht/Paar: 9 kg

Beschreibung dieser Teile siehe Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 100 und RP 150.

Reitstock RST-100/RST-150 mit Handrad

Verstellung der beweglichen Pinole mit Handrad.

Technische Daten: RST-100 RH/RST-150 RH
Hub bewegliche Spitze: 20 mm

Beschreibung dieser Teile siehe Zubehor fiir Rundlaufpriifgerdte RP 100 und RP 150.

Reitstock RST-100/RST-150 mit pneumatischem Riickzug
Verstellung der beweglichen Pinole mit Pneumatikzylinder.

Vor- und Riicklaufgeschwindigkeit der Zentrierspitze kann stufenlos iber 2 serien-
maBig angebaute Geschwindigkeitsregulierventile eingestellt werden.
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Technische Daten: RST-100 RP/RST-150 RP
Hub bewegliche Spitze: 20 mm
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Hohenverstellbare Abrollbocke 004-64 und Prismenbdcke 004-63

Hohenverstellbare Abrollbdcke und Prismenbdcke

Abrollbhdcke 004-64 mit Grundplatte AT 350 und Mess-Stativ 004-55

Durch Unterlegen von ParallelendmaBen mit der Hohe h wird die
Spitzenhohe des linken Abrollbocks bzw. Prismenbocks zum Ausgleich
der verschiedenen Durchmesser angepasst.

h1 = V(‘I3+ $)2-175,5625

Abrollbdcke

Abrollbocke 004-64
EndmaBgroBe bei Abrollbdcken h = h1 - h2 (MaBe in mm)

2
Technische Daten: AB 004-64
h2 = (|3 + d2 ) 2-175,5625 Auflagebereich im Prisma: 2..32mm
2 Breite der Nutensteine: 10 h6
Minimalabstand L: 16 mm
Rollenbreite b: 8 mm
h=h1-h2 Spitzenhche bei d = 10 mm: 66 mm
Gewicht: 1,8 kg
Prismenbdcke
Prismenbodcke 004-63
EndmaBgroBe bei Prismenbdcken h = h1 - h2 (MaBe in mm)
h1=d1/1,4142 Technische Daten: PB 004-63
- Auflagebereich im Prisma: 5..20 mm
h2=d2/1,4142 Breite der Nutensteine: 10 h6
bei Prismenwinkel 90° Spitzenhghe bei d = 10 mm: 68 mm
Minimalabstand L: 14 mm
Breite der Prismen b: 10 mm
Prismenwinkel: 90°
Gewicht: 1,8 kg

Kegelmessgerat KMG 1

KETTERER-MASCHINEN-TECHNOLOGIE

Wandungsstarkenmessgerat WM

Technische Daten
Lange des Tisches:
Breite des Tisches:

Lange des Aufspanntisches:
Breite des Aufspanntisches:

Hohe des Tisches:
Breite der T-Nut:
Tischweg:
Gewicht:

Kegelmessgerit
Kegelmessgerit KMG 1 mit Reitstocken RST-50

Die Messungen mit unserem Kegelmessgerat werden nach dem Sinusprinzip durch-
gefiihrt.

Auf dem Aufspanntisch kénnen unsere Reitstocke RST-50, RST-75 und die
Reitstdcke mit drehbarer Spannzangeneinrichtung dem Verwendungszweck
entsprechend eingesetzt werden.

Der bewegliche Schlitten ist mit hochprazisen Kugelfiihrungen spielfrei gelagert und
kann in jeder beliebigen Stellung fiir den Werkstiickwechsel arretiert werden.

Das Einstellmass E wird nach der unten stehenden Formel

KMG 1
400 mm
100 mm
330 mm
70 mm
85 mm
10 H7
150 mm
24 kg

herechnet.

Einstellmass E = 320 mm x sin

Ergebnis E mit Endmassen am Tisch des Kegelmessgerdtes unterlegen.

Bei Messungen mit dem Kegelmessgerét ist es notwendig, die Messuhr
mit einem Flachtaster zu bestiicken, damit immer der hochste Punkt
des zu messenden Konus abgetastet wird.

Maximale Spitzenweite beim Verwenden der Reitstocke RST-50 und
RST-75 auf dem Sinustisch 200 mm.

Reitstocke mit 50 mm Spitzenhohe Best.-Nr. RST-50
Reitstocke mit 75 mm Spitzenhdhe Best.-Nr. RST-75

Wandungsstarkenmessgerat

Wandungsstirkenmessgerit WM
Mit diesem Messgerdt werden Rohrwandungen schnell und einwandfrei
gemessen.

Technische Daten: WM Zubehor
Messbereich: 10 mm 1 Messstift 6 mm @
Ausladung: 50 mm
Messstift-@: 8 mm
Gewicht: 0,4 kg
Aufnahmebohrung fiir Messuhr: 8 H7
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Informationen Flexible Losungen effizient umsetzen
Rundlaufgenauigkeitstoleranzen von Spannzangen: SCHNELL ¢ EINFACH .
Die Messung der Rundlauftoleranz erfolgt an einem Messstift im Abstand L von der Spannzange. Alle Masse in mm PRAZISE e ZUVERLASSIG
Bohrungen L Standardzange  Ultraprézisionszange ==
von bis
0,5 1,0 3 0,01 0,005
1,1 1,6 6 0,01 0,005
1,7 3,0 10 0,015 0,008
3,1 6,0 16 0,015 0,008
6,1 10,0 25 0,015 0,008
10,1 16,0 40 0,02 0,01

Spitzenhohe bei Reitstockpaaren

Alle Reitstockpaare werden paarig gefertigt und gekennzeichnet. Beim
Einsatz ist darauf zu achten, dass Reitstocke mit identischer Benummerung
verwendet werden. Nur dadurch ist gewéhrleistet, dass die

spezifizierten Genauigkeitsgrade erreicht werden.

Normen
Die angegebenen Genauigkeitsgrade beziehen sich auf DIN 2272
Teil 1.

Qualititssicherung die universelle, modulare Gerate-Familie

Die Qualitdt unserer Produkte wird durch ein zertifiziertes

Qualitatssicherungssystem nach DIN EN IS0 fur Langen-, Durchmesser und Rundlaufprifungen

9001: 2000 gewdhrleistet.

Pflegehinweis

Durch eine sorgfaltige Behandlung ldsst sich die
Lebensdauer unserer Messgeréate betrdchtlich erhéhen.
Schiitzen Sie die blanken Metalloberflachen mit einem

professionellen Rostschutzmittel. I(E m //I.\\ﬂ C H E C I(

Einzelteilverkauf
Zusitzlich zu den in unserem Katalog aufgezeigten

peraten Istjedes beflebige Enzeftel baw. Bauoruppe ...die Leichtigkeit des Messens und Priifens...

Messuhren
Die Messuhren sind nur zu Demonstrationszwecken
abgebildet, sie sind nicht im Lieferumfang enthalten.
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...innerhalb von Minuten heherrschhar...

Flexible Auswahl nach

individuellem Anforderungsprofil

Dem Anwender bietet es die blitzschnelle
Losung fiir viele Messaufgaben.

I(Em/%\zﬂCHECI( ist ausgelegt fir die
rauhe Werkstattumgebung. Im Mess-
raum erfillt es die Anforderungen an eine
moderne und flexible Messtechnik - eben
genau dort, wo Messarbeiten, gleich wel-
cher Art und Haufigkeit, anfallen.

T

I(Emfg_\\ﬂCHECI( - ausgestattet mit
elektronischem Linearmesssystem und di-
gitaler Messwertanzeige - ist spielend leicht
bedienbar!

Schnell austauschbare Module erlauben
eine Fiille wechselnder Messarbeiten.
Damit wurde eine Messgeratefamilie ge-
schaffen, die mit hoherer Genauigkeit als

herkommliche Messmittel von jedem Be-
diener innerhalb kiirzester Zeit problemlos
beherrscht wird. Sie wurde nach den An-
forderungen des Praktikers vor Ort entwi-
ckelt und kombiniert in cleverer Art und
Weise die Anforderungen beziiglich Mess-
genauigkeit, leichte Bedienbarkeit und Ro-
bustheit. Seine unglaubliche Vielseitigkeit,
Funktion und Wirtschaftlichkeit liberzeugt!

I(Em//'l\\ﬂCHECI(

|<Em4\ﬂCHECI§ die universellen modularen Messgerate - genial aber trotzdem trivial!

Messwerte nur ablesen - kein Abstandsrechnen. Sie messen und protokollieren...

* Gesamtldngen und Abstédnde an mehrstufigen Konturen,

 Nutabsténde und Nutbreiten auf gleichen oder unterschiedlichen Durchmessern,

* Absténde radialer Bohrungen, die auf verschiedenen Durchmessern und um
beliebige Winkel versetzt sein kdnnen bzw. zu Anschlagsflachen vermaft sind,

 Verschiedene Durchmesser,

¢ Rundlauf verschiedenster Geometrien.

KETTERER-MASCHINEN-TECHNOLOGIE

...nach den Anforderungen des Praktikers entwickelt...

...niitzliche Optionen...

Als Werkstiickaufnahmen sind Reitsto-
cke fiir schnell wechselbare Kornerspit-
zen, Hohlkdrner, Backenfutter mit Flansch
oder andere Aufnahmen einsetzbar.

Am Messschlitten sind die Messtaster
ohne Montageaufwand austauschbar.
Auf Grund der Zweiteilung kénnen ab
dem Modell KC 100/1000 die Spitzen-
hohe und die Spitzenweite ohne groBen
Aufwand verédndert werden.

Die Anzeige des I(EITI/%\RHCHECI(
bietet iber eine RS 232-Schnittstelle
den Anschluss an SPC- Auswertegerate.

Zentrisch spannender Schraubstock
Vorteil: spannt Werkstiick immer
auf konstanter Spitzenhohe. Fir
Wellendurchmesser 3 - 80 mm.

Anwendungswissen und
technologische Kompetenz

Messmikroskop

Zum einfachen, sicheren Messen von
Langen und nicht antastbaren Konturen
(z.B. Kegellangen, Kegelabstande).
Uberall, wo beriihrungsloses Messen
sinnvoll ist, leistet das Messmikroskop
wertvolle Dienste. Zusammen mit dem
Messmikroskop wird die Option “Mess-
schlittenklemmung und Feinverstellung”
geliefert. Damit kdnnen Konturiibergénge
exakt erkannt und angefahren werden.

Prézisions-Schraubstock

Er ist hohenverstellbar und kann im
gesamten Messbereich an jeder Stelle
angeordnet werden. Zur Vermeidung
des Reitstockwechsels kann auch ein
zusétzlicher Aufnahmeblock vorge-
sehen werden. Die Spannbacken sind
austauschbar.

Rund- und Planlaufmessung

Durch den Aufbau eines universellen Rund-
und Planlauf-Messgerates kdnnen mit Leich-
tigkeit Konzentrizitdten gemessen werden.

Messtaster und weiteres

Auf Anfrage sind lieferbar: Innen- und
AussenmeBtaster fiir spezielle Mes-
sungen, Backenfutter, Messmikroskop
sowie Spannapparate und Hohlkdrner
fr zentrumslose Werkstiicke.
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...der Standard und seine technischen Daten...

I(Emﬂ.\\ﬂCHECI(

Geratefamilie | |

 Jeeratetyp KC-50/150  KC-75/350

Messldnge max.

Werkstiick @ max.
Messgenauigkeit**

Gewicht**

Lange 420 mm 650 mm
Breite 210 mm 290 mm
Hohe 140 mm 200 mm
A 32 40

Geratefamilie |

i

jou i

*) Uber die gesamte Messlange. Die angegebenen Werte gelten nur bei entsprechend
festem, ebenem Aufstellort und gleichbleibenden Umgebungstemperaturen.
**) EinschlieBlich Anzeige, jedoch ohne Option.

KC-100/700

700 mm

1050 mm
330 mm
240 mm
100

60

1360 mm 1860 mm

440 mm 440 mm

330 mm 330 mm

100 100
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